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Opiskelijan:o Nimi:

1. Uusien suomalaisten konealan standardien suunnittelusta
vastaavan toimialayhteisén nimilyhenne on

1. KTS

2. ISO

3. TES

4. IEC

5. SESKO
2. Entiset
tdan

muodot, jotka kappaleella oli ennen muovausta, piirre-

1. paksulla ehyella viivalla

2. ochuella
3. ochuella
4. ohuella
5. ohuella

3. Leikkausprojektiossa piirretaan vain tarvittaessa

ehyella viivalla
pistekatkoviivalla
kaksipistekatkoviivalla
kasivaraisviivalla

leikkauksen

etupuclella olevia muotoviivoja, ja silloin ne piirretaan
1. paksulla ehyella viivalla

2. ochuella
3. ochuella
4. ohuella
5. ohuella

ehyella viivalla
pistekatkoviivalla
kaksipistekatkoviivalla
kasivaraisviivalla

4. Seuraavista perspektiiviprojektioon liittyvista vaittéamista on
vksi vaarin, mikav?
1. perspektiivikuva on keskusprojektio

2. mittasuhteiden maddritteleminen on vaikeaa
3. yhdensuuntaiset muotoviivat nakyvat yhdensuuntaisine
4. piirtaminen on aikaa vievaa

5. kuva on

5. Osan tyopiirustuksen paaprojektio on piirrettéava
1. osan kayttoéasentoon

2. tarkeimman valmistustavan mukaiseeen asentoon

3. vapaasti valittavaan asentoon

4. pystyasentoon kayton mukaan

5. vaakasucraan asentoon

havainnollinen

6. Mika seuraavista kuvista esittda oikaisuprojektiota ?
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7. ¥mpyrdn mielivaltainen yhdensuuntaisprojektio on yleensa
1. piste

2. jana
3. ympyra
4, ellipsi

5. paraabeli

8. Kokoonpanokuvassa leikkaustasoon osuvasta ruuvista
1l. otetaan osaleikkaus

2. otetaan puolileikkaus

3. otetaan kokoleikkaus

4. ei tarvitse leikata

5. ei saa leikata

9. Leikkausprojektion sijoittamisessa noudatetaan saantda:
1. Translaatio sallitaan, rotaatiota ei.

2. Rotaatio sallitaan, translaatiota ei.

3. Sekd translaatio etta rotaatio on sallittu.

4. Sijoitetaan paaprojektion cikealle puclelle.

5. Sijoitetaan padprojektion alapuoclelle.

10. Oheinen kuva esittéaa I

1. puolileikkausta Ea
2. osaleikkausta WIS ,
3. kokoleikkausta =

4. pituusleikkausta 153
5. paikallaan kaannettya leikkausta |

A1

11. Mika seuraavista ndenndistda muotoviivaa koskeva vaite on vaara?

1. Naennainen muotoviiva piirretaan kapeana ohuena viivana.

2. Naennaiset muotoviiva ulottuvat varsinaisiin muotoviivoihin
asti.

3. Ndennaisiin muotoviivoihin ei mitoiteta.

4. Naennaiset muotoviivat havainnollistavat kappaleiden muotoja
pyoéristyskohdissa.

5. Ndenndisid muotoviivoja ei pida piirtaa, jos ne eivat
selvenna piirustuksen tulkintaa.

12. Mika oheisista leikkauskuvista on piirretty vaarin?
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13. Mika seuraavista leikkauspintamerkinndista esittaa
lasista valmistetun kappaleen leikkausta?
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14. Oheinen merkintd tarkoittaa, etta
1. kappale on symmetrinen

2. merkityt pinnat pyalletaan

3. keskiodporaukset saavat jaada

4. kappale valmistetaan takomalla

5. koko kappale koneistetaan

15. Kun piirustuksessa ilmoitetaan mittakaavaksi 2:1, on sillein
kyseessa

1. standardin mukainen pienentava mittakaava

2. standardin mukainen suurentava mittakaava

3. ns. villi pienennys (ei standardin mukainen)
4. ns. villi suurennus

5. todellinen koko

16. Tuuman mittayksikén lyhenne on Suomessa
1. in

2. t

3. n

4. tm

5. INC

7. Yhdistetyksi mitoitukseksi nimitetdadn mitoitusta, jossa

. kappaleen sisa- ja ulkomitat kirjoitetaan samaan projektioon
. on sekd tuuma- ettd millimetrimittoja

. kdytetddn samanaikaisesti jono- ja perusviivamitoitusta

. mitat kirjoitetaan samalle mittaviivalle

. myés tydévarat on ilmoitettu mittojen yhteydessa

18. NC-tydstdkoneella valmistettavaksi tarkoitetun kappaleen
mitoitukseen kaytetdan

1. suljettua jonomitoitusta

2. koordinaattimitoitusta

3. napakoordinaattimitoitusta

4. perusviivamitoitusta

5. digitaalimitoitusta



19. Mika kuva esittdd janteen mitoitusta ?

2 : L

20. Osaluettelossa on levyn tunnusmerkki i
1. L

2. S

3. P

4. PL

5. O3

21. Piirustuksen luettelokentdssa merkinta
"Rullalaakeri SKF 23148C" on

1. lajimerkki

2. ryhmamerkki

3. rakennemerkki

4, lajiryhmamerkki

5. ryhmdlajimerkki

22. Merkinti s=5 piirustuksessa tarkoittaa
1. kartiokkuus on 1:5

2. levymaisen kappaleen paksuus on 5 mm
3. putken seinamanpaksuus on 5 mm

4, putken halkaisija on 5 mm

5. suippous on 5:1

23. Oheisen kiilan kaltevuus on 80
1. 1 : 80 —f -
2. 1 : 100 Kollevwws €
3. 1 : 160
4. 1 : 200
5. 1 + 50 ;: - .
N

24. Mika mittaluku tulee x:n paikalle?

1. 10,4

2. 11,4 2 .

3. 10,5 ;,{ X
™

4. 10,2 Kaltevuus 11100

5’ 9'2
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25. Oheisessa kuvassa ovat kirjaimella V merkityt mitat
1. vaihtomittoja h /3
2. valimittoja
3. valysmittoja
4. valmistusmittoja |
5. tyovaroja

Al

26. Oheisen kuvan mukainen kiilaura valmistetaan

1. scorvaamalla &
2. hiomalla

3. jyrsimdlla

4. lappaamalla 7777777

5. avartamalla

@"*—-_.__.f

27. Oheinen kuva esittaa
1. K-railoa

2. +— paastoéa

3. + paastdéa

4. - paastéa

5. toleranssimitoitusta

. v{u’;’mgﬂt.‘smf#a

28. Oheisessa kuvassa on akselin paassa
1. kierre

2. tasomainen alue

3. reika

4. uloke

5. karkaistu kohta

29. Mikad seuraavista vaitteistd on vaarin?

1. Jyrsiminen on kallis lastuamistapa.

2. Muotojyrsimet ovat hinnaltaan edullisia.

3. Pyoristys on vaikea jyrsia.

4. Lohenpyrstdura on sopiva valmistaa jyrsimalla.
5. Kiilaura yleensa valmistetaan jyrsimdlla.

30. Lohenpyrstdéura valmistetaan kappaleeseen tavallisesti
1. karkisorvilla

2. avarruskoneella

3. sateisporakoneella

4. hiomakoneella

5. yleisjyrsinkoneella



31. Miki merkintd sopii tuumamittaiselle ISO-vakiokierteelle?
1, 3/8 — 16 UNC

2. 3/8 — 24 UNF

3. 3/8 - 1,5 UNC

4, 3/8 - 1 UNF

5. UNC 12- 1/2

32. Itsetiivistyvassa putkikierteessa& on

1. kartiomainen pultti- ja mutterikierre

2. kartiomainen mutterikierre ja lieriémdinen pulttikierre
"3. lieriémainen mutterikierre ja karticomainen pulttikierre
4. lieriémainen mutteri- ja pulttikierre seka tiukka scvitus
5. pybrokierre

33. Kun ruuvin lujuusluokka on 12.9, niin ruuviaineen mydtdraja on
1. 120 MPa

2. 20 MPa 2

3. 1200 kp/cm

4. 12.9 kpme

5, 108 kp/mm

34. Kuvassa on esitetty

1. suorahampaiset lieridhammaspydrat
2. vinohampaiset lieridhammaspyorat
3. ruuvipyodrat

4. kierukkapyorat
5. kartichammaspyorat

35. Hammaspydrdn jakohalkaisija jaettuna hammasluvulla on nimeltddn
1. profiilinsiirtokerroin

2. moduuli

3. hammasjako

4. ryntosuhde

5. hammasvalimitta

36. Kuvassa on esitetty

1. kaksirivinen urakuulalaakeri
2. pallomainen kuulalaakeri

3. viistokuulalaakeri

4. painekuulalaakeri
5. liukulaakeri




317. Oheinen kaaviomerkki esittaa
1. lehtijousta

2. vetojousta
3. taivutusjousta

4. lautasjousta
5. puristusjousta

38. Mika seuraavista instrumentointikaavioiden viivaesityksista
on sahkéisen viestilinjan erikoismerkinta?

f. Ve 4. X%
2 . fh\
3. /= g, =

39. Oheinen LVI-tekniikan piirrosmerkki tarkoittaa
1. saleikkoéa

2. suodinta _

3. kostutinta .

4. aanenvaimenninta

5. ilmanjaahdytinta

40. Hydraulikaavioissa esitetdan kasiohjaus kuvalla

s o0x B oox F

{ 2. 3, 4, A
41. Leikatun A2-kokoisen piirustusarkin mitat ovat
1, 625 mm x 900 mm
2., 625 mm x 880 mm
3. 420 mm x 594 mm
4. 312 mm X 450 mm
5. 297 mm x 420 mm

42. Jalkohitsia esittaa kuva

1. 2. 3. 4. 5
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43.

Lakihitsia esittaa kuva
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44. Mika seuraavista merkinnéistd tarkoittaa, etta hitsaus

suoritetaan asennuspaikalla?

4. 5

1 2 2. '
A Gy - JEEN

45,

46.

47'

48.

Is0-toleranssijarjestelmdn toleranssiaste IT 14 soveltuu
kdytettavaksi

1. tavanomaisissa koneistetuissa kappaleissa

2. hienomekaanisissa laitteissa

1. tarkoissa koneistuksissa, esim. tydstékoneen johteet
4. erityisesti lentokoneenrakennuksessa

5. karkeassa valmistuksessa, esim. lavistetyissa rei'issa

Akseli on valmistettu toleranssiin sé ja reika toleranssiin H7.
Kyseessa on silloin

1. liukusovite

2. laakerisovite

3. puristussovite

4. tyontosovite

5. valja sovite

Kuvan merkinta tarkoittaa, ettd reidn suurin halkaisija saa olla
1. 30,05 mm
2. 30,02 mm )
3. 29,98 mm gﬂ;f;/ v,

4. 29,95 mm f,./,

5. 29,93 mm L

_ -0,02
230 -0,05

Kuvassa merkitty X on
1. toleranssialue !
2. toleranssiasema
3. toleranssiaste . .
4. perustoleranssi -0
5. toleranssiyksikkd




49. Kun reikakantajdrjestelmdssd on B0 mm nimellishalkaisijaisen,
p6-toleranssissa olevan akselin ylderomitta on + 0.059 mm
ja alaeromitta + 0,037 mm, niin toleranssialue on silloin

1. 59 um
2. 37 ym
3. 96 pm
4. 22 pm
5. 48 pm

50. Kuvan piirrosmerkki on
1. tasomaisuuden

2. ympyramaisyyden
3. lieriémaisyyden f4i:>/
4. tasoviivan muodon

5. pinnan muodon merkki

51. Missd kuvassa on oikein esitettynd merkintd: "Akselin
keskiviivan tulee olla sellaisen
lierién sisipuolella, jonka halkaisija on 0,1 mm" ?

24 /71 0,1

1. - | 0,1

I____
3. | 4y | 0.1 -——————1 o - [ #0.1F—
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52. Mita tarkoittaa viereinen pintamerkki? !
1. tydvara vahintaan 1 mm
2. kappale tyostetaan sorvaamalla
3. pinta on jidtettava sellaisekseen edellisen
tydvaiheen jdljelta
4. pinta kuulapuhalletaan
5. pinta pyalletaan

53. Mika on kirjaimen C merkitys oheisessa pintamerkissa?

1. tyoévara (mm) 6

2. mittausjakso (mm) / c (f\
3. tyésténaarmujen suunnan merkki a '
4. valmistus- tai pinnaitusmenetelma

5. pinnan karheusluokka tai R, ~arvo S =

54, Seuraavista tapauksista yksi an yleensd sellainen, jolloin
pintamerkki on merkittava, mika?
1. porattu reika
2. kiilaura
3. valssattu pinta
4. johdepinta
5. klerre




55.

56.

57.

58-

59.

60.

Pinnankarheuden yleismerkki voidaan sijoittaa

1. kappaleen paaprojektion keskiviivalle

2. luettelokentan sarakkeeseen "laatu"

3. osan tai osanumeron viereen tai otsikkoalueen laheisyyteen
4. tunnuskentdn oikealla olevaan ruutuun

5. tunnuskentan keskiruutuun

Pituussorvauksessa padastdan helposti pinnankarheuteen, joka on
pienempi kuin
1. R, 0.2 um

2. R: 0.7 pm
3. Rz 2.3 pm
4. Ra 0.4 pum
5. REl 3.2 pum

Terakseksi nimitetdan raudan ja hiilen seosta, jossa on hiilta
1. el lainkaan
2. alle 1,7%

3. 2"0 - & & 3‘0 %
4- 3,0’ - & = 5‘0 %
5. yli 5,0 %

Mika seuraavista rakenneaineista soveltuu parhaiten hitsattaviin
rakenteisiin, joiden ainepaksuus on suuri ja jotka toimivat
alhaisissa lampotiloissa?

l. Fe 37 A
2. Fe 50
3. Fe 52 D
4. Fe 70
5. GRP 400

Suomugrafiittivaluraudan erityisominaisuuksiin kuuluu mm.
1. verrattain kallis hinta

2. suhteellisen hyva hitsattavuus

3. suuri sitkeys

4. yleensa hyvat lujuusarvot

5. hyva varahtelyn vaimennuskyky

Seos, jossa on Cu 85%, Sn 5%, Zn 5% ja Pb 5%, on
1. messinki
tinapronssi
. punametalli
uushopea
kevytmetalli
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