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Kirjallisuuden kdytto kielletty. 

,,.. -- '-: 

1. Kun piirustuksessa on esitetty osien muodot ja asennust .- .,;..,!:/. . 

j Zrj estys, on silloin .kyseessd . I .. .' . .+I 

. . '. 
c--b- I. ksyttdohj epiirustus . :I .. . . *'.. patenttipiirustus' . .. - . . 

tydpiirustus : .. . : 
G - :  .' tarj ouspiirustus . .- , ... 

kokoonpanopiirustus -. _ - .... 
. . . 

2. YmpyrZn keh5llZ tasaviilisesti olevien reikien jakoympyrii pi-ir- 
retaZin 
1. paksulla ehyelld viivalla 

6 ohuella ehyellii viivalla ohuella pistekatkoviivalla 
4. ohuella kaksipistekatkoviivalla 
5. ohuella k5sivaraisviivalla 

3. Namaalin koneenpiirustuksen projektiot ovat 
I. perspektiiviprojektioita 
2. vino j a yhdensuuntaisprojektioita 
.X, keshsproj  aktioita 

% - lzcht Frwaria ;:h'5ensuuntaisprc j sktioita 
kaval j eeriproj ektioita 

4. Sor~attava py6rShdyskappale piirretZ5n tyiipiirustyksessa pZZ- 
pro j ektiossa yleensd 
1. paZst5 katsoqn 
@ valmistusasentoon 
3. pystyyn 
4. kZvttbasentoon 

5. Oheinen kuva esittgd 
1. piispro j ektiota 
2. symmetristii projektiota 
3. 

6. Oheinen kuva esittzii 
I. standardiprojektiota . . 

ortoaonaal 1 - ~sornp-tr j ~ t a   re- 
y kaval j eeriproj ektiota 
4. sisgperspektiivig 
5. sotilasprojektiota 



8. Miki oheisista leikkauskuvista on piirretty oikein? 

. v-- 

_ . ... . , - ,  . 

.. 
f. 

lo. Oheinen merkintz-arkoittaa 
1. liukulaakeria 
2 .  putkikannatinta 

3. Ndenndisiin muotoviivoihin ei mitoiteta. . . 
A - ~zenn&k&~b-.~~-.~-&n~l.~e~kame-mpp-; Q 

py6ristyskohdissa. 
5. N5ennSisiii muotoviivoja ei pidZ piirt=SZ, jos ne eiv5t 

selvennz piirustuksen tulkintaa. 
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1. I S O - j  Z r j  estelmsn tunnus 
alaisen proj isointitavan tunnus 
alaisen pro j isointitavan tunnut 
a i sen-p l iMeen+nnu- - - - - - -  * 

5. putkisupistusyhteen piirrosmerkki 

i 
i 13. Kun piirustuksessa ilmoitetaan mittakaavaksi 1: 5 ,  on silloin 
4 4 sees& 
i standardin mukainen pienentZv2 mittakaava " 

standardin mukainen suurentiva mittakaava 
3. ns . villi pienennys (ei standardin mukainen) 

... . 4. ns. villi suurennus 
5. todellinen koko 

. . 
14. Mittaluku kehystetdzn silloin kun I 

1. mitta on erittzin tZrkeZ '. . 
2. mitta ei ole mittakaavan mukainen '.. 
3. kappaleesta ' on piirretty katkaistu pro j ektio 

mittaan kuuluu si jaintitoleranssi 
1 mittaan ei. sovelleta tyotapakohtaisia toleransseja 

3 
1 

1 

4 

- - 
- 1 
. i 

15. Xuvan mukainen mitoitus on 
1. s u l  j ettu jonomitoitus 
2. perusviivamitoitus 
3. koordinaattimitoitus 

yhdistetty mitoitus 
avoin j onomitoitus 

! 
.. , 1-1; Osaluettelossa tarkoittaa - merkinta L 45 x 60 x 5 

1 ., ; ::.:.I 1. levy5 
' :.,.: .., .' : - .. ...?I ...-. . .. ..::. ! 
>I: .. :.::. ... . 6 E E Z a * o a  

. . .  
4. lattatankoa . . . . . . .  .: . 5. ei ole mik5Sn standardberkin~ 



1 Q casomaisen alueen merkint5 on 
piirretdZn lSvist5j St 

' i 4 .  T 
I 5 -  Taso 

19- Mikg mittaluku tulee x:n paikalle? 

Kortio 1 :S 
7 

i 21. Oheiseen kuvaan tulee viiteviivalle teksti 
I- kartio 1:20 

@- kartio 1: 10 
suippous 1: 10 

2 2 .  Oheisen kuvan 
te .h tZvZ urz 

sorvaamzlla muototeralli 
jyrsinZllZ vzrsiterZllZ 

1 
3 .  politoleikkaa 
a: : j y r s i m Z l l Z  ki 

l%-m&k1.e 

7-----= ' :.:?I I 

:. . 
... 



pb5hZn tehdZ5n v5iste 
Z5hSn tehdS5n viiste 

2 4 .  MikS seuraavista kuvista esittG vaikezszi sorvaamalla 
valnistettavissz olevaa osaa? . - 

. 
$. 1. . 3. 

... - 
.- . ; . - . . 

. . 
-8 

? 
d .. 

/ .;! . .. 2 5 .  Oiakezkseliin voidaan hionnzn helpotte;.,iseksi tehd2 ,: ... 1. v i i s t e  
2 2. py2llys 

3 .  pdsteura 
vi i ls te  9 py6risty.s 

2 0 .  Oneinen kuva e s i t t Z S  
I. s o r ~ z ~ m i s t 2  '4 

y 4 hiaista 
.? . -4 j y i s i ~ t Z Z  

poraamista 
... 5. py5ltZnisf5 .- .*, - 

2- -- - , .  r - -- - 
- .  

27. KiAS seuraavista tydstGmenetelnist2 sczil v z i n  pienten 
cinernZ5rien poistoon 

. ...g pydrehionta 
. -1 
...A lieri6jyrsint5 

;1 
3 3 .  otsajyrsintii . 
A - . . .z. sorvaus 

..I : :5  - hbylSys 
. . 

- -  . ..: .: -... - : -i.p:sa se~raavistz vsitteistg on vazrra? 
2 
2 

':I. Somzuksessa on lastuttava einezCZrS ;-,-zI-,zSvr7 saznzan - -. 7 tilahdollis' - 
. . . . . .-I 

s o ~ c - a t t z ~ m t e t a . n  soi-racsaszntoon. 
.: . i;, ..; Sorvzttcvissa kappaleissa on s>yzZ IzZy-,=zZ py6ristyksi5, 
: 2.1 v i i s ~ e i t Z  on v Z l t e t t Z v Z -  
.:..:. : . .. , . . . . . . 4 .  Xappzleen kiinnitysmahdol1isuuksiin on kiinnitett6vg huomiotd- 
. . - -  . . . 5 .  :'on @$ri+tsvi s i f i e n ,  ett5 sorracs voi zcpattua yhdellz, - 
. a kiinni~yksellS- 

.I 

.- 
=;*A. .* . . . . 



! 
I 
i '. . . .  

. ... . . .' I : ..d . .. _ . .:., . ..I . . 
I 29. Mikg seuraavista v a l ~ e n e t e l m i s t 2  antaa parhaan p i~anla .adun j a  

mittatarkkuuden ? I--- I 4 _ h j p . k . k w ? - s s L -  . 2 k o k i l l  ivalu 
I 3.. hiekkavalu ilman keernoj a 
I P painevalu 

kaikki antavat suunnilleen saman tuloksen 

30. Heuverin ympyrbenetelmb8 kgytetggn 
1. e l l i p s i n  likim&&riiisessii p i i r t h i s e s s i i  
2. kartioleiWraulosissa . 

-.. .:. g: valukappaleen suunnittelussa 
-: e pinnankhrheuden verhoviivan mZZrittGmisessii 

5. pinnankarheuden ~ ~ - a r v o n  m i i i i r i t t ~ s e s s b  -- 
I i.'.:. - 31. MikZ seuraavista tydmenetelmist& ei ole levyn ty6st&mistZ? 

sZrm5ihinen % 

pyiiltZainen , .- 
l a i p o i t t d n e n  

4. leikkaaminen - .  . . 
. :-- . 

i 5. vaottaninen . . ... - 
1 , I.. 

i 32. MerkintZ M20x1,5 t a rko i t t aa  . . ... .. 
1. m e t r i s t i i  ISO-vakiokierrettB - - . * - ,.: . . . . .a .*; - ,p 
2 .  putkikierretta : -;7;,::.-- 

Whitworth-kierrettii 
m e t r i s t s  ISO-taajakierrettg 

1 tuumaista ISO-taajakierrettg 

33. Eun k ie r t een  standardimerkintii on TRSOx8, n i i n  kierremuato on 

4. saha- 
-c. 

5 .  pydr6kierre 

- ... 5: 
34. Ruuvi, jonka nerkintg on M& A 10 -9 on valmiste t tu  aineesta, 

jonk? ' 

olujuus on 9 kp/mm2 I. 
alujuus on n.100Q @a 
olujuus on n.1000 ma. 

murto- ja myiit6lujuuden suhde on 10 
5. m u r t o l u j ~ u s  on n. 900 Mpa 



3 7 .  Mi= seuraavis2a kgsitteistg ei suoranaisesti liity 
hammaspydriin? . - 
I. profiilinsiirto 
2. j akohalkaisi j a 
3. moduuli 
4 .  ryntdkulma - 1 .n$usC- ..:: .. . .d 

. . 
.. - l. .- : - .'.: ... rr . - .  
. 3 8 .  Pallomainen kuulalaakeri on kuva 

irk &kj:fli 
39- Oheinen kaaviozerkki esitzZZ 

liukulazkerla 
lehtijousta 

3 - .  l~utasiousta 



.-- - 

48. Kun reik5kanta-j Srjestelm5ssS on 80 mm nimallishalkaisijaisen, 

..< 

.. - =,ubtl-tC;r - I f -  

- s;j&ihJi - ) /  - 
-- kti--F-$-O - 1 l  

49. Kierukkaporalla porattu reign halkalsija on tarkhudeltaan 
1. +/- 5pm 
2 .  IT 4 .. ..: 

50. Kuvassa merkitty X on 

9 toleranssialue toleranssiasema 
3. toleranssiaste 
4. perustoleranssi 
5 .  toleranssiyksikkd 

I 
I 

4 

51. Oheisessa kuvassa on esimerkki 
1. mittatoleranssista 

9 muotdtoleranssista paikkatoleranssista 
4. sijaintitoleranssista 
5. suuntatoleranssista 

52. M i t 5  tarkoittaGviereinen pintamerkki? 
1. ty6vara vShintZZn 1 mm 

kappale ty6stetZSn sorvaamalla 
pinta on jStett5vZ sellaisekseen edellisen 
tydvaiheen j 51 j eltZ _.- . 

. 4. pinta kuulapuhalletaan 
. . 5. pinta pyZllet55n . 

1 5 3 .  ~euraavista pinnoista on yksi sellainen, jalle ei 
I 
I . valmistuspiirustuksesaa merSt8 pintamerWcf8, m i k 5  

. . .*.. .. .. - 4 . 2.p:. .... ..:I I 4 .  j ohdepinta . ...... I -.. . ... , 5 .  h a ~ p u a s p y ~ r ~  hampaan.1~~1~ - . * .  



57. A i n e ,  jonka merkint~ on GRS 30, on 
1 - jousiteras 
2. pcllografiittivalurauta 
3 .  vzluterss 

. .. . 
.. ...; 5 4 .  Pinnankaeheuden ilmdittamiseen ki ytetaiin ensisi j aisesti '. 

. .... - .I- . . .. 
I 

- ._---- -..------ 

. . 
5 5 .  Pinnankarheuden ilmoittamkeen Suonessa kgytetty symboli Ra 

i . ... . tarkoittaa 

f .. . . 1. pmfiilin aallon;itu&tta - 
I . 2. maksimiprof iilinsyvyyttS 

suomugrafiittiveluraut~ 
ad~soitu vzlurauta 

....: : .::. 
. .. . . .. 

5 8 .  Pzllografbittivzluraudan SFS-stzaCzrdin mukainen nerk in tz  
~uodostuu k i r j  elnyndistelaZstii 
.1. GRS 
2 -  GS 

I 
; 3. tasoiktumiss~tii. 

prof iikin keskipoikkeamaa 
pinnan valmistuskustannusten vertailulukua 

. . . .  . . . - - .  
. \ I  . .9 . .  . - :;:4 p ..d--* 

- 
. .!4 . 56. TerZksen tunnuksessa Fe 52 B-02 SFS 200 tarkoittaz luku 52 
. i "  .' ' 1. hiilipitoisuutta kymmenkertaisena 
.. / 2 .  minimimy6tGra j aa (ma) 
i 3 . maksimimyGt6ra j aa (-a) 

4 .  seosaineiden jthteista prosenttiosuut~a 
! a aineen vZinimrnlis~urtolujuutta (kp/m ) 

.-.  
-.. . . .. :. . 

...:I -:::: 

.::, - 9; -g$ ....... - .__... . .-:+ . :<-: 
. . . .. 
. . 

4 ., 5 .  CZT -- - - *-. 
. . .  - 

F-  . . -- - - 
. --- . .  . ,, . . . . 

59. ~cornu5z~f iittiveluraudan h p i i n  osinaisuuks.iln ei kuulu . . 
. . .  ... :; 1. vainenmskyky 

-. .:.I .:. .?- sitkeys 
: hyvZ velettz~us 


