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Klrjalllsuuden kaytto klelletty :
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1. Kun piirustuksessa on esitetty osien muodot ja asennus—~',.,kf>
jdrjestys, on silloin kyseessa SoNET
—& 1. kdyttéohjepiirustus ST .
' . patenttipiirustus 5 ’
K é tydpiirustus R
. tarjouspiirustus %, R
kokoonpanopiirustus

2. Ympyran kehalla tasavadlisesti olevien reikien jakoympyra piir-
retadan
£ 1. paksulla ehyelld viivalla
. ohuella ehyelld viivalla
é ohuella pistekatkoviivalla
4. ohuella kaksipistekatkoviivalla
5. ohuella kasivaraisviivalla

=ie Wormaalln koneenpiirustuksen projektiot ovat
. perspekt11V1proJekt101ta
2. vinoja yhdensuuntaisprojektioita
keskusprojakticita
kLohtisuvoria yhdensuuntaisprojekticita
kavaljeeriprojektioita

4. Sorvattava pyoéradhdyskappale piirretddn tydpiirustuksessa paa-
projektiossa yleensa
l.. pdasta katsoen
2)) valmistusasentoon
3. pystyyn
4. kayttoasentoon
5. kokoonpanoasentoon

5. Oheinen kuva esittai -
1. paaprojektiota
2. symmetristd projektiota
3. osaprojektiota

|
{%9 tyodovaihepiirpstusta k:L/

oikaisuprojektiota

6. Oheinen kuva esittaa
1. standardlprOJektlot
o etrista nro1ektlota

kavaljeerlprOJektlota
4. 51saperspekt11v1a
5. sotilasprojektiota
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7. Kuvan ﬁﬁkaiheﬁ esitistéba on
1. harhaanjohtava

S |
2. vaara, koska leikkaus on vaarin . {r{ / -
é vaara, el geometrisen mupdon mukainen """H":‘ @ T
oikein, vaikka ei geometrisen muodon mukainen 11 _1é§Z§Z§ZZE
S . oikein, koska on geometrisen muodon mukainen '

8. Mikad oheisista leikkauskuvista on piirretty oikein?
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9. Mita seuraavista leikkauspintojen ainesviivoituksista —
kaytetaan, kun kappale on valmistettu kumista?
:%:__""
10. Oheinen merkintd tarkoittaa ;
1. liukulaakeria e B
2. putkikannatinta .ékc;’"_~ T
~ 3. ohjausnastaa
“. & jakotasoa
5. ettda kappale valmistetaan sorvaamalla
11. Mika seuraavista naennaistd muotoviivaa koskeva vaite on vaara?
1. Ndenndinen muotoviiva piirretddn kapeana ohuena viivana.
Niennaiset muotoviiva ulottuvat varsinaisiin muotoviivoihin
asti. ' :
3. Ndenndisiin muotoviivoihin ei mitoiteta. ) o
4. Naenndiset -muoteviivat-havainnellistavatkappalteidenmuotoja
i pyoristyskohdissa.

S. Naennaisiia muotoviivoja ei pidd piirtda, jos ne eivat
selvenhd piirustuksen tulkintaa.




L ©12. Oheinen merkinta on

1. ISO-jarjestelmidn tunnus '
2. eurooppalaisen projisointitavan tunnus - @-
amerikkalaisen projisointitavan tunnut

5. putkisupistusyhteen piirrosmerkki

: 13. Kun piirustuksessa ilmoitetaan mittakaavaksi 1:5, on silloin
i kyseessa
standardin mukainen pienentdva mittakaava )
. standardin mukainen suurentava mittakaava
3. ns. villi pienennys (ei standardin mukainen)
4. ns. villi suurennus
5. todellinen koko

14. Mittaluku kehystet&din silloin kun :
1. mitta on erittain tarkea s
2. mitta ei ole mittakaavan mukainen
3. kappaleesta on piirretty katkaistu projektio
? mittaan kuuluu sijaintitoleranssi
. mittaan ei sovelleta tyotapakohtaisia toleransseja

PP

15. Kuvan mukainen mitoitus on
1. suljettu jonomitoitus '
2. perusviivamitoitus ]
3. koordinaattimitoitus
yhdistetty mitoitus

5. avoin jonomitoitus

e~ gy 16, MJ.ka kuva es:.ttaa aaren mitoitusta ?
3. )
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T I7. Osaluettelossa taz_:‘ko;.ttaa merkinta L 45 x 60 x 5
O 1. levya
i 2. putkea
@ kulmatankoa
lattatankoa
5. ei ole mikaan standardimerkinta
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ais. somaisen alueen merkintd on
@ piirretadn lavistajat
- 3

3. R
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19. Mik3d mittaluku tulee x:n paikalle? T
@ - = Kartio 1:S
. 65
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3. 50
4. 62
5. 68
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20. Viereiseen kuvaan tulee merkin X paikalle
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Oheiseen kuvaan tulee viiteviivaile teXsti o1y i3
1. kartio 1:20
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kartio 1:10 ; 53
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5. kKaltevuus 1:20 SﬂYW‘ ;2?__“;__ ;<E;E i
77— e
) 1

Oheisen uvan mukainen mitecitus on scpiva, kun levyyn on

tehtava ura

< sorvaamalla muototerdllad
P jyrsimalld varsiteralla
3. polttoleikkaamalla
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t. Jyrsimallad kiekkoteralle
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erkinta tarkoittaa, etta ) .
\.n paa on vino v
\n pddhdn tehddan vaiste

/
paahan tehdian viiste { i
pydlletian e I
/ﬁ sarma poistetaan L;____J
24. Miké@ seuraavista kuvista esittdi vaikeasti sorvaamalla
valmistettavissa olevaa osaa? o
_.7 — L - . .‘-—--'—-l il oy ..__
//Ei ol (st oo VA7 P
25. Olakeakseliin voidaan hionnan helpottaniseksi tehd:d .
1. viiste
2. pyallys
3. paateura
vaiste
S. pyoristys
2€6. Oheinen kuva esittidi
1. sorvaamista
2. hiomista
@ jyrsintii
- poraanista
. pyaltémista SR
e— R -f-’- .

27. Mik& seuraavista tySstdomenetelmistd scpii wvain pienten

2inemddrien poistoon

-

g
LD
D5,

-
Ky

-

pvoérdhionta
lieriojyrsinta
otsajyrsinta
soxrvaus
hoylayvs

¥ikd seuvraavisita vaitteista on vaar-in?
. 1. Sorvauksessa on lastuttava ainem2iri prriztidva saamaan
. mahdollisi aha

-
I~ s

. Sorvattava kappale mitoitetaan scrivausasentoon.
Sorvattavissa kappaleissa on syyIiz kavzz

viisteitd on valtettava.

\vIzad pyoristyksii,

4. Kappaleen kiinnitysmahdollisuuksiin on kiinnitettava huomioté.
5.°0n pyrittdvd siihen, ettd soxvaus voi T

=

asahtua yhdella -
kiinnityksella.
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29. Mika seuraavista valumenetelmistd antaa parhaan pinnanlaadun ja
mittatarkkuuden ?

1. hiekkavalu keernoja kiytettiessa
» . 2. kokillivalu
3. hiekkavalu ilman keernoja
painevalu
. kaikki antavat suunnilleen saman tuloksen

30. Heuverin ympyramenetelmda kaytetaan
1. ellipsin likimddrdisessa piirtamisessa
2. kartioleikkauksissa . )
9 valukappaleen suunnittelussa
! . pinnankhrheuden verhoviivan madrittamisessa
f: 5. pinnankarheuden Ra-arvon madrittamisessa
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= 31. Mikd seuraavista tyomenetelmistd ei ole levyn tyostamista?
s@rmadminen _
pydltaminen |,
laipoittaminen

4. leikkaaminen o

5. vaottaminen ‘ o

32. Merkinta M20x1,5 tarkoittaa L o
1. metrista ISO-vakiokierretta TemE
2. putkikierretta .
3. Whitworth-kierretta
%? metristd ISO-taajakierretta
. tuumaista ISO-taajakierretta

33. Kun kierteen standardimerkintd on TRSOx8, niin kierremuoto on
1. kolmio-
i @ puolisuunnikas- tragets
4 . nelio-
R 4. saha-
5. pyordkierre

34. Ruuvi, jonka merkintd on M8 A 10.9 on valmistettu aineesta,
jonka 2
~1. mprtolujuus on 9 kp/mm~ ~
: mEétélujuns on n.1000 Mpa
-£§§ martolujuus on n.1000 Mpa.
. murto- ja myotélujuuden suhde on 10
5. murtolujuus on n. 900 Mpa

35% §k§ s asti mer a i eltaan pa ?




36. Kuvassa on esitetty = - - | '
' %, kierukkapyora T

-llerlohammaspyora
ketjupyoia
4. kilerukka

5. kartlohammasoxg;gﬂ,_4.——————~———~"
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39. Oheinen kaaviomerkki esittia Yo e

. liukulaakeria

lehtijousta

3 ]
3.. lautasjousta V:::::E::j7 :
. 4. Xitkapyoraa c e et
'E..., < 5. taittopyoraa . I : e S -
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50. Jous_oelement*‘r':h-me piirrcsmerkki con -
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p6-toleranssissa olevan akselin ylderomitta on + 0.059 mm

ja alaeromitta + 0,037 mm, niin toleranssialue on silloin
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51. Oheisessa kuvassa on esimerkki
1. mittatoleranssista
{%} muototoleranssista
. paikkatoleranssista

Perusmitta

4. sijaintitoleranssista
5. suuntatoleranssista

52. Mitd tarkoittaa-viereinen pintamerkki?
1. tyovara vahintdan 1 mm
2. kappale tyostetdaan sorvaamalla
ol : pinta on jatettava sellalsekseen edelllsen
A "~ tyovaiheen jaljelta
4, pinta kuulapuhalletaan
5. pinta pyalletaan

i 1aaker1p1nta
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3. kohdistusolake




54. Pinnankarheuden ilmoittamiseen kaytetaan ensisijaisesti.

. karheusluokkia
&F R_-arvoja )

a 4
R_-arvoja

4. R.~-arvoja
5. H=arvoja

55. Pinnankarheuden ilmoittamiseen Suomessa kdytetty symboli R,
tarkoittaa I .
1. profiilin aallonpituutta
2. maksimiprofiilinsyvyytta
! 3. tasoittumissyvyytta.
€. profiillin keskipoikkeamaa :
.- 5. pinnan valmistuskustannusten vertailulukua
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56. Teraksen tunnuksessa Fe 52 B-02 SFS 200 tarkoittaa luku 52
. 1. biilipitoisuutta kymmenkertaisena
2. minimnimyotorajaa (MPa)
3. maksimimydtdrajaa (kPa)
4. seosaineiden ¥hteista prosenttiosuutga
15; aineen vanimmiismurtolujuutta (kp/mn”)

57. Aine, jonka merkinta on GRS 30, on
1. jousiteras '
2. paliografiittivalurauta
3. valuteras
&2 suomugrafiittivalurauta
. adusoitu valurauta

58. Pallografiittivaluraudan STS-standardin mukainen merkinta
muodostuu kirjeinyhdistelmésta
A. GRS '
2. GS
3. GRT

@ GRP - :
: 8. GTW -
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59. Suomugrafiittivaluraudan hyviin omSinaisuuksiin ei kuulu
v l. vaimennuskyky o
i ? sitkeys
: 3. hyvé valettavuus
4. halpa hinta
5. tycstettavyys

T

§ec:. Sossa on Cu: &€5%, Sn 5%, 2n 5% ja Pb 5% -

2sinki -
Sronssi
_=metalli
-+. uushopea
" simetalli
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