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$! MitZ tarkoitetaan j8ljiteWvyydelll validoinnissa? 

7. Mita riskin vahennyskeinoja on kayteWviss3 sallitun riskitason saavuttamiseksi 
-prosessiautomaation elinkaaren alkuvaiheessa? Miten priorisoisit nama? Mita keinoja 
on kaytettavissii sen osoittamiseksi, etta sallittu riskitaso on saavutettu? 

#. Tyypillisia kemikaalionnettomuuden vaaroja Suomeaa ovat a) nesteytettyjen ja pai- 
neenalaisten kaasujen purkaukset, b) nestevuodot ja -valumat, c) kiinteiden aineiden 
paastot, d) kemikaalipalot ja e) vaaralliset reaktiot. Anna kunkin ryhman osalta esi- 
merkkeja tavallisimmista tietolahteistii ja muista tavoista hankkia dataa seurausten ar- 
vioimiseksi. Kuvaile myos min kalaisia vai kutuksia kulla kin onnettomuustyypilla voi olla 
tuotantolaitoksen automaatiojarjestelmalle. 

4. Kuvaile ATEX-kokonaisuuden paakohdat lyhyesti. Mita ATEX-saadoksiin liittyvia asioi- 
ta tulee ottaa huomioon automaatioja jestelman suunnittelussa (ml. toimilaitteet ja an- 
turit)? 

5. Mita on huomioitava prosessin ohjaajan tehtavien allokaatiossa ja mitka keskeiset te- 
kijat hankaloittavat sitii? 


