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ﬁ Mita tarkoitetaan jaljitettavyydella validoinnissa?

. Mitd riskin vahennyskeinoja on kdytettdvissa sallitun riskitason saavuttamiseksi
prosessiautomaation elinkaaren alkuvaiheessa? Miten priorisoisit ndama? Mita keinoja
on kaytettdvissad sen osoittamiseksi, etta sallittu riskitaso on saavutettu?

. Tyypillisia kemikaalionnettomuuden vaaroja Suomessa ovat a) nesteytettyjen ja pai-
neenalaisten kaasujen purkaukset, b) nestevuodot ja -valumat, c) kiinteiden aineiden
padstot, d) kemikaalipalot ja e) vaaralliset reaktiot. Anna kunkin ryhmédn osalta esi-
merkkeja tavallisimmista tietoldhteistd ja muista tavoista hankkia dataa seurausten ar-
vioimiseksi. Kuvaile myos minkalaisia vaikutuksia kullakin onnettomuustyypilld voi olla
tuotantolaitoksen automaatiojarjestelmille.

4. Kuvaile ATEX-kokonaisuuden padkohdat lyhyesti. Mitd ATEX-sdddoksiin liittyvid asioi-
ta tulee ottaa huomioon automaatiojarjestelman suunnittelussa (ml. toimilaitteet ja an-
turit)? '

5. Mita on huomioitava prosessin ohjaajan tehtdvien allokaatiossa ja mitkad keskeiset te-
kijat hankaloittavat sita?
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