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1. Vastaa vaittimun otkein/vadrin. Oikea vastaus 1 p/vastaus.

OIKEIN [ VAARIN

VAITTAMA o
1. SC-aikakausilehtipaperi sisdltdd armeerausmassaa yli 40%
kokonaismassamadrasta.

2. TMP:n valmistukseen kiytetddn enemman energiaa kuin
PGW:n valmistukseen.

3. Havupuukuidun soluseindmin kemiallisesta koostumuk-
sesta valtaosa on ligniinia.

4. TMP sisaltad ~ '/y keskijaetta (31-200 mesh).

5. Massan pyorrepuhdistuksessa aksepti poistuu syklonin
kapenevasta paasta. |

6. Kurtususpenston virtausvastus tulppavirtausalueella on
pienempi kuin puhtaan veden.

7. Viuraretentio on lyhyen ja pitkén kierron osamééra.

8. Kationisen PAA:n (retentioaine) adsorptio valkaistuun
sulfaattikurtuun kasvaa jatkuvasti suspension elektrolyytti-
pitoisuuden (M NaCl) kasvaessa.

9. Papenin pinta on hydrofobinen, kun pintaenergia on
athainen.

10.Paperin kuivamassaprofiili on tasainen, kun perilaatikon
jakotukin paineventtili on tdysin auki.
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11.Turbulenssin energiaspekti (intensiteett1) perdlaatikossa
vaikuttaa paperin formaatioon.

12.Kitaformerin vedenpoisto perustuu suodatusmekanismuin.

13.Kitaformerin formeritelan vedenpoistokyky paranee sisa-
viiran (formeritelaan nihden) kireyttd nostamalla.

14. Markapunstuksessa hoyrylaatikon tehtdvini on kohottaa
laimpotilaa ja alentaa veden kitkallista vastusta.

15.1-virraviennissd PK :n kuivatusosalla raina tuetaan seka

yld- etté alasylintereilld samalla tavalla, !
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2. PK:n virraretentio ja sen hallinta 2-komponenttiretentiomekanismilla.

Retenticaineet, mekanismit ja retentioainelisayskohdat.
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3. Formaatio ja sithen vaikuttavat linjatekniset ratkaisut pydrrepuhdistuksesta
mirkapuristukseen. (Huom! Massankisittely nk. uudella mekamsmilla:

pyorrepuhdistus —» perdn pumppu — sihti — peri.)
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