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1. Rastita oikein/vaiarin.

| VAITTAMA

1. Paperin 1we:t;ﬁ;lujuml«?:n anisﬁtmpia on maksimissaan
heti miarkapuristuksen jilkeen.

1p/kysymys
OIKEIN | VAARIN |

2. Paperin ideaali plastisuus tarkoittaa sitd, éttﬁm;ﬁyﬁtﬁ-
rajan ylipuolella venymiin kasvaessa myds jinnitys
kasvaa samassa suhteessa.

3. Jos paperin RBA-arvo on ~ 1, niin kuitujen vilinen
sidoslujuus on midiriivissi asemassa nostettaessa
i vetolujuusarvoa.

4. Kuivatuskutistuma ja kuituorientaatio midriivit
_paperin vetolujuusanisotropian. N
3. Kun paperin kosteus on suuri (esim. > 60 %) rata-
jannitys purkautuu nopeasti ja tuloksena on lineaarisesti
clastinen paperi (rata). o
6. Paperin kuivatuksessa vallitsee paperin venymin
“suhteen superpositiotilanne.

1 7. Maran paperin lujuus on suoraan verrannollinen
kuitujen viliseen kitkaan.

8. Paperin mikrokarheus aihéﬁtj;a;_l kiiltﬂﬂ].l.iSﬂtl‘_ﬁpiﬂll.

9. Impulssikuivatuksen hallintasuureet ovat korkea
limpdétila ja matala paine (verrattuna muihin kuivatus-
_menetelmiin).

10. Kitaformeritekniikalla ajettaessa formeritelan

_peittokulmalla on suuri vaikutus formaatio-optimiin.

2. Kuvaa paperin jinnitysrelaksaatiota ja virumista sekii ko. reologisten

ilmioiden merkitysti PK:lla ja valmiissa tuotteissa.

15p

3. Rainan suotautuminen kitaformerin formeritelan peittokulman alueella.
Suotautumiseen vaikuttavat tekijit. Formeritelan vaikutus paperin

ominaisuuksiin.

20p




