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1. Adheesioon vaikuttavat tekijit ja adheesiota edistdvat menelelmat

ekstruusiopifillystyksessd. 10p.
2. Mirk#laminointitekniikka. Kéiytetyt adhesiivit. 10 p,

3. Rastita cikein/viitinn viittamille. Oikea vastaus +1 ja viidrd/tyh)i vastaus 0 pisterts,

Vantdmi

o1kein

vHArD

Isotaktisessa polymeerissa kaikki substituentit (¢sim. metyyliryhmat PP:ssa)

pvat hiiliketjutason samalla puclella.

Kun nesteen pintaenergia {-jfinnitys) sunrenee, se kastutlza huonommin

kiinteiin aineen pintaa.

Tarralaminaattiadhesiivina el voida kayttaid vesipohjaista dispersiota,

Ekstruusiopibllystys PE-LI)n (hapettuva muovi) ilmaviahiéd nestamally

voidaan parantaa adheesiota, eritvisesh jos ralanopeuila nostelaan.

K.un dispersia applikoidaan ratean vastapdiviifin pyorivilli nostotelalla,

tapahtuu ns. filmibalkeaminen (-palstaulumineny.,

Dispersiopdil tystettyien tiotleiden Ll:i.lﬁil'l]:..‘s.!ll[ﬂu|]'.:|.J‘:-l_‘t'l.:lii][t[h'ﬁ-'.'l (repulping),
dispersiopiiliyste poistetaan silucilld, intha se v piise paperikoneelle asti ja

aiheuta ndln ollen esim. tahmaongelinia,

'Ns. keinutelaa kliytetdan radan kilintGon.

Ekstruuderin sihtipakan {serecnpack) valinnalla voidopan nostaa muavisulan

painctia.

Ekstruusiopiillysteen haju- ja makuongelmat johtuvat usein siitd, cLié rijttdvin

adheesion saamiseksi joudutaan ajamaan korkeilla sulaldmpéitiloilla.

Keskitivetgista (kitnnirullaintz kutsutaan myss ns. Pope-rullaimeksi




